


Stahlbau

Leistungen

TEUPE bietet Innen mit drei Produktionsstatten in Stadtlohn,
Jena und Dormagen Stahlbauleistungen mit einer sehr um-
fassenden Leistungsbandbreite. Die Standorte sind auf die
jeweiligen Kundenanforderungen spezialisiert und kdnnen
sich bei Spitzenauslastungen untereinander bedingt durch ein
hervorragendes Leistungs- und Logistiksystem gegenseitig
effektiv, wirtschaftlich und schnell unterstiitzen.

Zur Erweiterung unserer Kapazitaten entsteht an unserem
Standort Stadtlohn derzeit eine neue Fertigungsstétte. Die
Fertigstellung der neuen Halle mit einer Grundflache von ca.
1.600 m? erfolgt im Januar 2018.

Teilansicht Standort Jena ~ TEUFE
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Stahlbau

Logistik

An unseren Produktionsstatten sind wir in der Lage, im Drei-Schicht-
Betrieb zu produzieren, so dass auch bei engen Zeitvorgaben die
Einhaltung aller Termine gewabhrleistet ist. Mit wirtschaftlichen
Lésungen, einer flexiblen und leistungsféhigen Organisation,
unserer durchdachten Logistik, vielseitigen Systemen sowie
modernsten Planungs- und Kommunikationsmitteln bieten wir
unseren Kunden alle Vorteile eines modernen Unternehmens.

i .

-\\\\\\\\\\\\“ 4




Stahlbau

i
-wf' S :s_v;; 41




Stahlbau




Stahlbau

LOSUNGEN MIT QUALITAT

Auch im Stahlbau sind wir unserer jahrzehntelangen Devise
treu, unseren Kunden - als Dienstleister mit Anspruch — Zeit-
und Kostenvorteile durch Lésungen mit Qualitét zu bieten.

Unsere Problemldsungskompetenz, von der Planung und
Konstruktion bis hin zur sicheren Montage, mit jahrzehntelang
gewachsenem Know-how und der Méglichkeit des Einsatzes
modernster Technologie garantiert terminsichere und logistisch
sowie montagetechnisch optimierte Ergebnisse. Unsere Stahl-
bauleistungen erbringen wir sowohl im temporéren Bereich als
auch als Endprodukt fir einen dauerhaften Einsatz.

Wir bezeichnen mit dem Begriff temporérer Stahlbau individuelle
Konstruktionen und objektspezifische Stahlbauten, die fur
unterschiedliche Bauzustande und/oder fir zeitlich begrenzte
Bauabschnitte konstruiert werden. Temporare Stahlkonstruktionen
sind in der Regel als Ubergangsl&sungen konzipiert und kommen
in den unterschiedlichsten Bereichen zum Einsatz. lhre Fertigung,
Berechnung und Ausfiihrung erfolgt nach den gliltigen Normen
fir Stahlbau. Die Auswahl und die Verwendung der Werkstoffe
erfolgt nach den gliltigen Normen und Bauregellisten auf Grund-
lage wirtschaftlicher, konstruktiver und gestalterischer Aspekte.
In Bezug auf die Technologie bestehen keinerlei Unterschiede zu
dauerhaft errichteten Stahlbauten. Lediglich bei der Dokumen-
tation sind teilweise geringere Anforderungen erforderlich.

Im Bereich des Traggerlstbaus bieten temporére Stahlbaukon-
struktionen individuelle und effiziente Lésungen bei objektspe-
zifischen Besonderheiten. So gewahrleisten beispielsweise
Behelfsbriicken die Zugénglichkeit von Baustellen oder die
Weiterflhrung des &ffentlichen StraBen- und/oder Personen-
verkehrs wahrend der Bauphase. Bei Briickenbauten dienen

v temporare Stahlkonstruktionen oftmals der Ableitung hoher
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Stahlbau

Arbeitsgeriiste werden mittels Stahlbau errichtet, um groBfla-
chig und héchstbelastbare Arbeitsflachen zu schaffen. Dies
dient im Rahmen der Baustellenlogistik zur Erweiterung der
Einrichtungsflache.

Schutzgeriiste werden als Stahlbau-Traggeristkonstruktionen
errichtet und dienen z.B. zum Schutz vor herabfallenden Ge-
genstanden bei Stahlbetonbauarbeiten Gber Gleisanlagen.

Stahlbau-Unterkonstruktionen werden zur Abstitzung von
Bauwerken benétigt. Dies kann fir eine bestimmte Bauzeit
sein oder aber zur temporédren Unterstltzung bis die eigene
Tragféhigkeit erreicht wird.
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Stahlbau

Im Bereich des Denkmalschutzes kommen temporéare Stahl-
baulésungen zum Einsatz, um wéhrend der Sanierungs- oder
Neubauphase des Kernbauwerks denkmalgeschitzte Fassa-
den abzustutzen.

Im Stahlbau bieten wir Teilleistungen an, wie Konstruktion
und Planung, nur Werkstattleistungen oder auf Wunsch nur
Montageleistungen. Gerne bieten wir sowohl Gesamtpakete als
auch Kombinationen aus Teilleistungen an.

Wir sind zertifizierter SchweiBbetrieb und verfligen Uber die
notwendigen Qualifikationen nach DIN EN 1090-2 im Rahmen
der Ausflihrungsklasse EXC 3.
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ZERTIFIKAT

Konformitat der werksei P

2451-CPR-EN1090-2017.0181.001

Gemak der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europdischen Parlaments und des Rates vom 09, Mirz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahitragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

y wmmngﬂweck fiir tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken
CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 bis ZA.3.5 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fir

Hersteller Teupe GmbH
Hebe- und Fordertechnik

David-Roentgen-StraBe 22-24
48703 Stadtlohn
Deutschland

siehe Riickseite

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass aile Vorschriften Ober die
und U g der L beschrieben

im Mhang ?A der harmonisierten Norm
EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene P alle hierin vorgesch
Anforderungen erfillt,

23.06.2017

05.05.2019

Dieses Zertifikat hlebt gultig, sulanga s{ch die in der harmonisierten

Norm g der werksei-

genen ; zur g der Leiﬂ:ung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen in den Herstellwerken nicht wesentlich gedndert werden.

‘Bemerkungen siehe Riickseite

tell rt/-datu Diisseldorf, 23.06.2017 Dipl-Ing. Gurschke
Théring Zerikenspiote

GmbH, Aachener Stralie 172, 40223 Diissebdorf, Deutschland S



Stahlbau

Temporare H/Ifsunterstutzung, Stah/bau und Hydrau//k/e/stungen
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Stahlbau

Geristbauleistungen fir den Stahlbbau 7%



Projektbeispiel Stahlbau

Am Solarturm Jilich des Deutschen Zentrums fir Luft- und
Raumfahrt e.V. (DLR) wird ein neuer Prototyp eines solaren
Strahlungsempféngers (,Receiver) getestet.

Auftragsumfang TEUPE

Die Firma TEUPE wurde mit dem Aufbau eines Arbeits- und
Schutzgeriistes am Solarturm sowie mit der Statik-Auslegung
und Herstellung einer Einhausung in Stahlbauweise fir den
Receiver beauftragt. Der Auftrag umfasste alle Leistungen
inklusive der Erstellung aller Fertigungszeichnungen, Herstellung
der Stahlkonstruktion und ungekihlten Strahlenschutzplatten,
Korrosionsschutz-Lackierung sowie Lieferung und Vorortmontage.

Die Stahlrahmenunterkonstruktion mit einem Gewicht von
ca. 2,6t wurde gemaB DIN EN 1090 (EXC 2) in der eigenen
TEUPE-Werkstatt hergestellt. Weiterhin fertigte TEUPE ca. 1,8t
ungekihlte Strahlenschutzplatten aus 3 mm dickem Edelstahl-
blech, ebenfalls nach DIN EN 1090 (EXC 2) inklusive aller daftir
erforderlichen Normteile.




Projektbeispiel Stahlbau




Stahlbau

Ganz gleich, ob Sie uns in der Infrastruktur, im Tief-, Ingenieur-
und Hochbau, im Kraftwerksbau oder in der Energiewirtschaft,
in der chemischen Industrie oder auch im Rickbau / Abbruch
flr die Sicherung von Zwischenbauzustanden herausfordern -
wir sind 24/7 firr Sie da: kompetent, leistungsféhig, zertifiziert,
terminsicher, wirtschaftlich und innovativ.
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weitere Projektbeispiele Stahlbau

Schausplelhaus Le|p2|g




weitere Projektbeispiele Stahlbau

MesseCity, Kéin

fFoto: Volker Dennebier

Foto: Volker Dennebier:
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MesseCity, Koin




weitere Projektbeispiele Stahlbau




weitere Projektbeispiele Stahlbau




Projektbeispiel Férderbriicke F60 Tagebau Lausitz

Die Forderbriicke F60 im Tagebau Nochten gilt als eine der
gréBten beweglichen Arbeitsmaschinen der Welt. Sie ist 500 m
lang und ihre Bagger knnen maximal 60 m auf einmal abtragen,
daher der Name F60. Seit ihrer Inbetriebnahme im Jahr 1974
wurden Uber ihre Forderbander rund 800 Millionen Tonnen
Braunkohle freigelegt bzw. 3,6 Milliardenm3 Abraum geférdert.

Im Laufe der Zeit hat das Eigengewicht der Férderbriicke zu
Spannungsuberschreitungen bei der ,,GroBen Schwinge” und
dem dariber liegenden ,Rollentisch” gefuhrt.

Die ,,GroBe Schwinge* liegt im unteren Teil der F60. Sie tragt
deren Hauptlast und verbindet den Haupttrager mit dem Fahr-
werksystem. Darliber befindet sich der ,Rollentisch®. Er fahrt
innerhalb des Haupttragers hin und her und sorgt flir die Flexi-
bilitat der F60.
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Projektbeispiel Férderbriicke F60 Tagebau Lausitz

Mit Blick auf die Geratesicherheit und damit die F60 weiterhin
zuverlassig arbeitet, mussten diese beiden tonnenschweren
Bauteile erneuert werden. Im September 2016 wurden der
»Rollentisch” und die ,GroBe Schwinge”“ eingebaut. Zuvor
mussten innerhalb eines straffen Zeitplans und unter Berlick-
sichtigung eines strengen Sicherheitskonzeptes eine Vielzahl
an montagevorbereitenden Arbeiten ausgefiihrt werden. Flr
die komplexe Instandsetzung waren insgesamt 50.000 Arbeits-
stunden im 4-Schicht-System aller Arbeitskrafte notig. Im
Zusammenhang mit diesem einzigartigen Projekt wurde auch
eine gréBere KorrosionsschutzmaBnahme durchgefihrt.

Auftragsumfang TEUPE GRUPPE

¢ Entwicklung eines komplexen technischen Konzeptes und
Ausfuhrung aller erforderlichen Gerustbauarbeiten und
Korrosionsschutzarbeiten

¢ Realisierung des Projektes durch den Einsatz
objektbezogener Befahranlagen in Verbindung mit
konventionellen Gerlistkonstruktionen und schwerem
Korrosionsschutz

e Ergdnzung und Kombination von Geruststellungen und
Befahranlagen einschlieBlich Stahlbauaufhangungen mit
HEB 300 in 70m Héhe

¢ Termingerechte Inbetriebnahme der TEUPE-Befahranlagen
nach TUV-Abnahme zur Baumusterpriifung

e Ausfiihrung von ca. 9.000m? Korrosionsschutzarbeiten an
der Forderbricke bis +70m Uber Tagebau-Niveau geman
DIN EN ISO 12944 und der Korrosionsschutzspezifikation
der Vattenfall Europe Mining AG

e Einsatz von ca. 270t Strahlmittel und Verarbeitung von e
ca. 13t Beschichtungsmittel TEUPE



Projektbeispiel Férderbriicke F60 Tagebau Lausitz

e Ausflihrung der Arbeiten unter Berlicksichtigung besonderer
Anforderungen, da die zu bearbeitenden Baugruppen von
allen Seiten zugénglich sein mussten und die einzubauenden
Geriste und Befahranlagen den maximal zuldssigen Last-
eintrag in die Férderbriicke nicht Uberschreiten durften

e Konventionelle Einriistung des Bauabschnitts Schwenk-
dreieck einschlieBlich Untergurt F60 und Konstruktion
durch ein freistehendes tGber 30m hohes Raumgerust

e Einsatz von ca. 250t Geriistmaterial zzgl. Befahranlagen
e Planung aller Leistungen im hauseigenen technischen
Biro inklusive statischer Nachweise

e Gerlstmontage im Tagebaugelande von 0 bis +70m Héhe
im Mehrschichtsystem zur Gewahrleistung der technolo-
gischen und arbeitssicherheitstechnischen Erfordernisse
sowie zur Einhaltung des Terminplans



Projektbeispiel Abwasserkanal Emscher

Auftragsumfang TEUPE

e Entwicklung eines Traggerustkonzeptes inklusive technischer
Bearbeitung, pruffahiger statischer Berechnungen sowie
Erstellung der Ausfiihrungszeichnungen

° Bemessung der Gerlsttlirme und ihrer Absténde in der Weise,
dass die Lasten aus der Behélterdecke bzw. den Unterziligen
in das Traggertist abgeleitet werden

e Schaffung von jeweils einer Arbeitsflache etwa 2m unter der
Decke fur die Ausfiihrung von Rohbau- und Ausbauarbeiten
¢ Vorhaltung von insgesamt rund 150.000 m?® Gerustmaterial

e Auftragsabwicklung fur die Gesamtbearbeitung von
insgesamt 72 Einzelschachten mit bis zu knapp 12.000m?
Volumen pro Schachtbauwerk
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